HP 3D High Reusability PA 12 /

Pevné a kvalitni kusy za nejnizsi cenu na trhu’

I slozité kusy mohou byt pevné, funkcni
adetailné vytisténé

* Odolny termoplast pro tisk pevnych dil(i
s vysokou hustotou a optimalnimi technickymi
vlastnostmi.

* Ma vynikajici chemickou odolnost vici olejdim,
tukm, alifatickym uhlovodik@im a zasadam.

pouzder ¢ivodotésnych dild.

* Biokompatibilni — splriuje kritéria testd
USP tfidy I-IV i poZzadavky americké FDA na
zdravotnické prostredky urcené ke styku
s neporusenou kdzi.

Kvalita p¥i nejnizsi cené za kus’

* Nejlevnéjsi tiskové feSeniv prepoctu na jeden
kus' vam umozni snizit celkové naklady na 3D
tisk.*

* Uz zadné plytvani materialem — sérii za sérii
mUzete nespotiebovany material recyklovat
a tisknout z néj funkeni soucastky.®

« | pfirecyklaci 80 % nespotiebovaného prasku
budete tisknout kusy v konzistentni kvalité.

« Zoptimalizujete naklady i kvalitu dil& —
material je cenové vyhodny a nespotfebovany

prasek umi HP Jet Fusion znovu vyuzit
mnohem [épe nez konkurence.”

Vyvinuto pro technologii HP Multi Jet Fusion

» Material vyvinuty pro tisk funkénich soucastek
napfi¢ odvetvimi.

* NejlepSi pomeér mezikvalitou a moznosti
opétovného vyuziti.’

» Dosahnete vodotésnosti, aniz byste museli
vytistény kus dal zpracovavat.

* Pro tisk geometricky presnych finalnich kusd
a funk¢nich prototypl ve vysokém rozliseni.

Vyfoceno po piskovani grafitem.

Vice informaci najdete na strance
hp.com/go/3DMaterials




Technické parametry®

Kategorie MéFeny parametr Hodnota Metoda
Vseobecné vlastnosti Teplota tani praskového materialu (méfeno pomoci DSC) 187 °C ASTMD3418
Velikost ¢astic 60 um ASTM D3451
Objemova hmotnost praskového materialu 0,425 g/cm? ASTMD1895
Hustota 1,01 g/cm? ASTM D792
Mechanické vlastnosti Pevnost v tahu, maximalni zatizeni®, XY 48 MPa ASTM D638
Pevnost v tahu, maximalni zatizeni®, Z 48 MPa ASTM D638
Modul pruznostiv tahu®, XY 1700 MPa ASTM D638
Modul pruznostiv tahu®, Z 1800 MPa ASTM D638
Prodlouzeni pfi pretrzeni®, XY 20% ASTM D638
Prodlouzeni pfi pretrzeni?, Z 15% ASTM D638
Pevnost v ohybu (pfi 5 %)', XY 65 MPa ASTM D790
Pevnost v ohybu (pfi 5 %), Z 70 MPa ASTM D790
Modul pruznostiv chybu'®, XY 1730 MPa ASTM D790
Modul pruznostiv ohybu'®, Z 1730 MPa ASTM D790
Vrubovéa houzevnatost (zkouska metodou Izod, 3,2 mm, 23 °C), 3,5kJ/m? ASTM D256 Testovaci metoda A
XYz
Teplotnivlastnosti Teplotni deformace (pfi tlaku 0,45 MPa), XY 175°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Teplotnideformace (pfi tlaku 0,45 MPa), Z 175°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Teplotni deformace (pfi tlaku 1,82 MPa), XY 95°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Teplotni deformace (pfi tlaku 1,82 MPa), Z 106°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Opétovna vyuzitelnost Podil nového materialu pro zajisténi stabilni kvality tisku 20%

Certifikaty
smérnice RoHS", pozadavky REACH, PAHs

USP tfidy I-VI, spliiuje pozadavky americké FDA na zdravotnické prostfedky urtené ke styku s neporusenou k(izi, pozadavky

K objednani

HP 3D High Reusability PA 12

HP 3D High Reusability HP 3D High Reusability PA 12

PA 12 -baleni 12 ks

Cislo produktu VIR10A VIR15A VIR16A
Hmotnost 13 kg 156 kg 130kg
Objem 3012 36012 3001

Rozméry (xyz) 600 %333 x302mm

600x333x302mm 800x600x 1205 mm

Kompatibilita Tiskové Feseni HP Jet Fusion 3D 4210/4200/3200

Tiskove feSeni HP Jet Fusion 3D 4200 Tiskové feseni HP Jet Fusion 3D 4210/4200

Tisknéte ekologicky

« Agenty ani stavebni materialy nejsou klasifikovany jako nebezpecné'

« Uzavieny tiskovy systém a automatizované tikony s praskovym materidlem prispivaji

k ¢istsimu a prijemnéjsimu pracovnimu prostiedi '
« Minimalizace plytvani praskovym materialem'
Vice informaci o udrzitelnych tiskovych fesenich HP na hp.com/ecosolutions

Vice informacina
hp.com/go/3DMaterials

Podle interniho testovani a vefejné dostupnych udajt jsou pramérné naklady na vytisténijednoho dilu
tiskovym fesenim HP Jet Fusion 3D 4200 polovitni oproti nakladim u srovnatelnych FDM a SLS tiskaren
(naklady jsou zprimérovany, nikoliv uvazovany individualné) v cenovém rozpéti 100 000-300 000 dolart
dostupnych na trhu v dubnu 2016. Analyza nakladu byla zalozena na cené standardné konfigurovanych
tiskovych feseni, cené materialu a nakladech na tdrzbu uvedenych vyrobcem. Kritéria pro vypocet
nakladd: 1-2 zasobniky denné, tisk 5 dni v tydnu v pribéhu 1 roku, komora naplnéna z 10 % 30g
soucastkami, praskovy material recyklovan v pomeéru doporuceném vyrobcem.

Testované latky: fedéné zasady, koncentrované zasady, soli chloru, alkoholy, estery, ethery, ketony,
alifatické uhlovodiky, bezolovnaty benzin, motorovy olej, areny, toluen a brzdova kapalina DOT3.

Podle interniho testovani spole¢nosti HP z ¢ervna 2017 spliuji spékaci a detailni agenty 3D600 i praskovy
material HP 3D High Reusability PA 12 kritéria USP tfid I-IV i pozadavky americké FDA pro zdravotnické
prostredky ur¢ené ke styku s neporusenou k(zi. Testovano podle kritérii USP tfidy I-IV, v¢etné drazdivosti,
akutni systémové toxicity aimplantace; cytotoxicita testovana podle normy ISO 10993-5: Biologické
hodnoceni zdravotnickych prostiedki — Cast 5: Zkousky na cytotoxicitu in vitro; senzibilizace testovana
podle normy ISO 10993-10: Biologické hodnoceni zdravotnickych prostiedkd — Cast 10: Zkousky
drazdivosti a senzibilizace kiiZe. Je na odpovédnosti zakaznika posoudit, zda je pouziti spékaciho

a detailniho agentu a préskového materialu bezpecné a technicky vhodné pro jim zamysleny Ucel a zda
odpovida platnym pravnim pozadavkdm, které se vztahuji na finalni vyrobek. Vice se dozvite na: www.
hp.com/go/biocompatibilitycertificate/PA12.
Ve srovnanise SLS a FDM technologii dovede technologie HP Multi Jet Fusion snizit celkovou spotiebu
energie nutnou pro dosazeni Uplného speceni materialu, bez nutnosti pouziti velké vakuové pece. Navic se
pfi pouziti technologie HP Multi Jet Fusion spotfebuje mensi mnozstvi energie na vyrobu tepla nez u SLS
systému pfisoucasném dosazeni lepsich materialovych vlastnostiilepsiho poméru opétovného vyuziti
prasku, ¢imz se minimalizuje plytvani.

V porovnani se SLS tiskarnami pfinasi pfi doporu¢eném zaplnéni stavebni komory vynikajici pomér
opétovného vyuziti materialu bez zhorseni mechanickych vlastnosti. Testovano podle kritérii ASTM

D638 a MFI (index toku taveniny); vyhodnocena HDT (teplotni deformace) pfirdznych hodnotach zatizeni;
rozmérova stabilita ovéfovana pomoci 3D skeneru. Testovani probihalo za pouziti statistické regulace
procesu. Objem v litrech odkazuje na objem nadoby, nikoliv na objem materialu. Mnozstvi materialu je
udavano v kilogramech.

6. Pripouziti materidlu HP 3D High Reusability PA 12 umozniuji tiskova fedeni HP Jet Fusion 3D znovu vyuzit
80 % nespotiebovaného materialu. V kazdé sérii pritom tisknete funkéni soucastky. Pfi testovanije
material vystaven starnutiv redlnych tiskovych podminkach a schrafiovan v jednotlivych generacich
(nejhorsi scénar pro opétovne pouziti materialu). U soutastek vytisténych z kazdé generace jsou nasledné
testovany mechanické vlastnosti a geometrickd presnost.

7. Vporovnanise SLS tiskarnami. Testovano podle kritérii ASTM D638 a MFI (index toku taveniny).

8. Uvedené technické parametry reprezentuji primérné ¢i typické hodnoty a nemély by byt pouzivany
k tvorbé specifikaci. Hodnoty plati pro vyvazeny tiskovy mod FW BD5.

9. Vysledky testu ASTM D638. 50 mm/min, zkusebnivzorek typu V.

10. Vysledky testu ASTM D790, Procedura B, 13,55 mm/min.

11. RoHS certifikace pro EU, Bosnu a Hercegovinu, Cinu, Indii, Japonsko, Jordansko, Jizni Koreu, Srbsko,
Singapur, Turecko, Ukrajinu a Vietnam.

12. Objemv litrech odkazuje na objem nadoby, nikoliv na objem materialu. Mnozstvi materialu je udavano
v kilogramech.

13. Roztoky ani prasky firmy HP nesplnuji kritéria pro klasifikaci nebezpecnych latek podle Nafizeni (EC)
1272/2008, v platném znéni.

14. Ve srovnanis ru¢nim procesem u jinych technologii tisku z praskového materialu. Pojem , Cistsi*
neodkazuje na zadné pozadavky na kvalitu vnitfniho ovzdusi ani na souvisejici pfedpisy v oblasti kvality
ovzdusi ¢i s nimi souvisejici testy.

15. Ve srovnanis PA 12 materialy dostupnymiv ¢ervnu 2017. Pfi pouziti materialu HP 3D High Reusability PA
12 umoznuji tiskova reseni HP Jet Fusion 3D znovu vyuzit 80 % nespotiebovaného materialu. V kazdé sérii
pfitom tisknete funkéni soucastky.
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Vytisténo technologii HP Indigo.



